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Distanzelemente fUr Fenster,Tiiren und/oder ehnliche 
Bauelemente aus Kunststoffhohlprofilen, insbesondere 
fur deren Verstarkungswinkel und/oder -Profile. 


Die Erfindung betrifft Distanzelemente fiir Blendrahmen und/oder 
Fliigel sowie Kampfern von Penstern, TUren und/ Oder ahnlichen 
Profilkombinationen aus Kunststoffhohlprofilen, vorzugsweise ftir 
deren nach aussen unsicfatbare Verstarkungswinkel fiir Eckverbin- 
dungen und/oder Verstarkungsprof ile zur flberbriickung und Ausgleich 
der teils grossen Herstellungstoleranzen im Kunststoff , sowie zur 
Erhohung der Stabilitat oder Gestaltfestigkeit des gesamten Bau- 
teiles. 

Die Blendrahmen, Fltigel und Kampfer derartiger Fenster, TUren und 
ahnlicher Bauteile werden vorwiegend aus Kunststoffhohlprofilen 
aus Polyvenylchlorid oder anderen Kunststof f en in der Weise her- 
gestellt, dass die Profile in massgerechten Langen auf Gehrung 
geschnitten und in den Ecken verschweisst oder geklebt werden. In 
die Hohlkammern der Kkanstst off prof ile werden ziir ErhShung der Sta- 
bilitat des gesamten Bauteiles teilweiee Verstarkungswinkel in die . 
Ecken und/oder Verstarkungsprof ile, vorzugsweise Rohre aus Stahl 
oder Aluminium in den Holmen eingesetzt. Derartige Eckverbindungen 
sind in der Patentanmeldung P 23 oo 281 # 5 sowie P 1 659 436 
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oder P 1 264 874 Oder der Zeitschrift "Der Deutsche Schreiner", 
Jahrgang 72/53, Heft 6, Seite 666 beschrieben. In der gleichen 
Zeitschrift sind Verstarkungsprof ile auf Seite 664 dargestellt. 
Da die extrudierten Kunststoffhohl prof ile teilweise grosse, ferti- 
gungsbedingte Herstellungstoleranzen vornehmlich in den inneren 
Hohlkammern aufweisen, miisBeri die VerstSrkungswinkel und/oder 
Profile mit entsprechend grossem Spiel zu den Wandungen des Kunst- 
atoffprofila versehen sein, das umso grosser auszulegen ist, je 
langer dorartige VerstMrkungaelemente sind. 

Da der Elastizit&tsmodul dieser Kunststoffe mit E * 25 - 30ooo kp/ 
cm 2 3o bis loo mal niedriger liegt als jener der Metalle wie 
Eisen, Zink oder Aluminium, wird der urspriingliche Zweck der aus 
diesen Metallen bestehenden Verstarkungen durch das grosse Spiel 
zwischen Kunststoff und Metall eingeschrankt. Derartige Metall ver- 
starkungen wirken namlich erst dann, wenn sich das Funststoffpro- 
fil soweit verformt hat, dass es die Verstarkungen ben'ihrt, Bei 
den Verstarkungswinkeln kommt es zusatzlich in den vorzugsweise 
zu klebenden Ecken auf einen guten Haftverband an, der wiederum 
nor erzielt wird, wenn der Kleber das Spiel zwischen Kunststoff - 
profil und den Schenkeln des Winkels ganz oder weitgehend aus r 
ftillt. Die in den Kunststoffhohl prof ilen teilweise vorgesehenen 
Gleitwtilste bringen eine geringe, indessen nicht ausreichende 
Verbesserung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, diese teils grossen 
Herstellungstoleranzen innerhalb der Eunststoffhohlprof ile, die 
sich insbesondere nachteilig in den 75cken der Bauteile, wie Fen- 
ster, Tiiren oder ahnlichen Bauteilen auswirken, zu iiberbrucken, 
und damit gleichzeitig die Herstellungstechnik zuverlassiger und 
wirtschaftlicher zu gestalten sowie die Stabilitat derartiger 
Penster, Tiiren mid fihnlicher Prof ilkombinationen zu erhohen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelost, dass die Ver- 
starkungswinkel und/oder -Profile als fedemde ^inheiten und/oder 
mit federnden Distanzelementen ausgerUstet werden, die eine ?ede- 
rung von o,l bis 5 mm, vorzugsweise 1 bis 3 nun ,gestatten und sich 
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mit einer gesamten vorher bestimmten Federkraft von 1 bis 2oo kp, 
vorzugsweise lo bis 3o kp, ira eingeschobenen Zustand gegen die 
inneren Wandungen der Kunstst off prof lie abstiitzen. Die Distanz- 
elemente kSnnen vor dem Einschieben in die Hohlkammern mit KLeb- 
stoff versehen werden, so dass die Distanzelemente lm verKLebten 
Zustand einen starren optimalen Haftverband zwischen Kunststoff- 
hohlprofil und den Verstfirkungseinheiten bilden. 
Zu diesem Zwecke werden beispielsweise in die Wande der Verst&r- 
kungswinkel und/oder -Profile derartige federnde Distanz element e 
direkt z.B. durch Stanzen eingearbeitet. Sie kSnnen auch auf die 
Aussenflachen jener Wande zusfitzlich Oder ausschliesslioh ange- 
bracht sein. Je nach den Waterialien der Verstiirkungseinheiten 
und der Distanzelemente sind diese z # B. durch Punktschweissen, 
L6ten, Kleben oder andere bekannte kraf tschliissige Kontakte mit- 
einander zu verbinden. Prinzipiell konnen derartige Bistanzele- 
mente auoh an den Innenwanden der Hohlkammern der K\inst stoff pro- 
file vorgesehen werden, sofem dies fertigungstechnisch durch- 
fuhrbar ist. 

Die mit den List anz element en ausgeubten Pederkrafte sind zweck- 
massigerweise auf jeden Realfall in der Weir-* abzustimmen, dass 
die Summe aller Anpresskrafte keine unvertraglich hohen zusfitz- 
lichen Spannungen im Kunstst off prof il hervorruf en und die Ein- 
sohubkrafte moglichst noch von Hand zu bewfiltigen sind. 

Die mit der Erf indung erzielten Vorteile liegen darin, dass die 
mit federnden Distanzelementen Oder die mit ihnen versehenen Ver- 
starkungswinkel und/oder -Profile sich selbstandig in den Hohl- 
kammern der Ktinst stoff prof ile zentrieren, indem sie alle Ufceben- 
heiten und Masstoleranzen jener Kunst stoff innenwfinde Uberwinden 
und dabei einen gleichmassigen mittleren Abstand von der Kunst- 
stoffwand zu den Oberfl&chen der Verstarkungseinheiten bilden. 
Die Gleitwiilste der Hohlprofile werden dadurch iiberfliissig und 
deren Nachteile aufgehoben. Ein weiterer Vorteil besteht darin, 
dass die Federkraft der Distanzelemente in engen Grenzen genau 
eingestellt und den Erfordemissen angepasst und damit die 
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Einschubkrafte stets gleich niedrig dosiert werden kormeru Dadurch 
werden Srtlich unerwttnschte hohe zusfrtzliche Spannungen im Kunst- 
stoffprofil sowie unvorherzueehende Montageschwierigkeiten ver- 
mieden. Wenn die Distanzelemente mit KLebstoff versehen bzw. ge- 
fullt werden, der nach dem Einschieben dieser TSinheiten erhartet, 
dann bildet sich erf indungsgemass hierdurch ein starrer und fest- 
haf tender Verband aus, der dem ganzen Bauteil eine wesentlich 
hohere Festigkeit ala bei Verwendung von Verst&rkun/rseinheiten 
ohne Distanzelemente verleiht. Schliesslich kSnnen die das Hohl- 
profil berilhrenden Kanten der Distanzelemente so scharf bder spitz 
ausgebildet werden, dass die Verstarkunfrseinheiten nur in der Ein- 
echubrichtung zu bewegen sind und nicht zurtick, Dadurch kommt man 
zusatzlich in den Genuss einer sofort und in sich haftende Eckver- 
bindung bevor der erhartende KLebstoff den endgultigen Verband her- 
bs ifiihrt. 

Samtliche Vorteile flihren insbesondere bei der Serienfertigung zu 
einer reibungslos ablaufenden, zuve rlassige ren und wirtschaft- 
licheren Produktion, wobei die mit Distanzelementen versehenen Ver- 
etarkungseinheiten dem gesamten Bauteil eine gesteigerte Steifig- 
keit bzw. (Jest altf est igkeit mit entsprechend hSherem Sicherheits- 
faktor verleihen, 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erf indung ist in der Fisur 1 und 2 
dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. Der in dem 
Kunststoffhohlprof il 1 eingeschobene Verstarkungsv/inkel 2, der z.B, 
aus 1mm starkem Stahlblech gepresst ist, enthalt auf der Boden- 
seite 3 je fiinf Distanzelemente 4 eingestanzt. In Figur 3 ist eines 
dieser Distanzelemente im vergrosserten Zustand dargestellt. Im 
nicht eingeschobenem Zustand ragt das Distanz element mit einem Ab- 
stand 5, bis zu 5 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm, aus der Bodenflache 
6 heraus und uberbruckt in diesem Bereich die moglichen Unebenhei- 
ten oder Toleranzen zur Oberflache 7 des gegeniiberliegenden Hohl- 
profils. In diesem Beispiel weist lediglich eine Flache des Win- 
kels fiinf Distanzelemente auf. Der Teller 8 des Dietanzelementes 
presst sich gegen die Oberflfiche 7 des Kunstst of fhohl profil s und 
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tiberbriickt die Toleranzen zwischen Winkel una Kunetstoff . Dm 
Teller 8 ist eine flache Vertiefung 9 eingeprHgt, die bis 2 mm, 
vorzugsweise o,2 bis 1 ram, tief ist und Klebstoff aufnehmen kann. 
Am ^xbb lo ist eine Rille 11 eingearbeitet in der Weise, dass der 
Restquerschnitt eine BlegehBhe 12 aufweist, mlt der die Vederkraft 
13 eingestellt wird. 

Diese notwendigen Biegehohen fttr den rechteckigen Restquerschnitt 
errechnen sich zu: 


— in cm 
E 


hierin sind: 


P in kp Federkraft 13 
1 "cm lamellenlange 14 

* » ■ » -breite 15 

z - - » -zahl 

t " " max.Federung 5 

E " kp/cm 2 131astizitatsmodul fUr Stahl 2 000 000 

" " " Zink 1 200 000 

" " " Aluminium 700 000 

" « * poiyamid 25 000 

Fur Distanzelemente mit rundem Querschnitt errechnet sich deren 
Durchraesser d : 


L,61 • A/jL^iL 


— in cm 

E 


Der gleiche federnde Effekt ist also sowohl mit einem grossen 
Distanzelement als auch einer Vielzahl kleiner zu erzielen. Im 
letzten Falls erhalt man praktisch ein Biirstenband, bei dem die 
federnden Borsten z.B. aus Metall, namlich Stahl oder Aluminium 
Oder aus anderen elastischen Werkstoff en wie Kunststoffen bestehen. 
Sofern die Wandungen der Verstarkungseinheiten dickwandig und/oder 
sprSde sind wis z.B. bei Aluminium- oder Zinkdruckguss oder die Ver- 
starkungsprofile dickwandige Stege wie bei U- und T-^sen haben 
oder die Einheiten aus geschlossenen Rohrprofilen bestehen, kbnnen 

409835/0446 - 6 - 


- r, - 


2307595 


die Distanzelemente nicht Oder nur unwirtschaftlich eingestanzt 
werden. In solchen Fallen sind zusatzliche Bleche 16 vorzusehen, 
wie.sie in Figur 4 und 5 dargestellt sind. In diese. Bleche eind 
die Distanzelemente 17, in diesem Beispiel 15 Stuck je Schenkel, 
eingestanzt. Die Distanzelementen-Bleche werden in das offene IT 
der diinn gezeichneten Verstfirkungswinkel 18 eingelegt und kiinnen 
noch zusfitzlich durch mit eingestanztei) Arretierstegen 19 an die 
Stege der Winkel geklemmt werden, Ausserdem sind sie zusStzlioh 
mit KLeber zu bestreichen. T)ie Distanzelemente sind bei diesem Bei- 
spiel an den Enden 20 scharfkantig ausgebildet, wodurch erfindungs- 
gemass ein bereits erwahnter selbsthaf tender Verband entsteht. 

In Figur 6 und 7 sind Distanzelemente mit rundem Querschnitt dar- 
gestellt, Sie best ehen aus einem Streifen aus Polyamid mit einge- 
gossenen Borsten, Verstarkungswinkel und /oder -Rohr 21 enthalten 
an der ausseren Oberflache 22 eine Nut 23, in die das Distanzele- 
ment f bestehend aus Band 24 und federnden St if ten 25 eingesetzt 
bzw. mit eingegossen sindj Die Borsten 26 haben sich im eingescho- 
benen Zustand an die Innenwand 27 des Kunstst off prof lis 28 ange- 
legt. Die stiftfreien Hohlraume sind mit Fleber 29 ausgefUllt. 

Anstelle der Vielzahl der Stifte oder Borsten konnen auch dtinne 
Lamellen treten. Figur 8 zeigt eine der moglichen Anordnungen sol- 
cher lamellen in der Draufsicht. Figur 9 stellt den dazugehSrigen 
Querschnitt 3o eines entsprechenden Verstgrkungswinkqls oder 
-Rohres mit je einer Kut 31 auf jeder Seite und je einem Lamellen- 
band 32 dar. 

Die Distanzelemente konnen erfindungsgemass auch els ""Unzelelemente 
z,B, auf die Oberflache der Verstarkungswinkel und /oder -Rohre 
unter beliebigem Federungswinkel zur Kinschubrichtung angebracht 
werden. Figur lo zeigt derartige Distanzelemente 33, die auf den 
beiden Oberflfichen 34 und 35 des in Figur 11 dargestellten Quer- 
schnittes eines Vierkant-Rohres 36 beliebiger Lange z.B. durch 
Punktschweissen an den Stellen 37 geheftet sind. Diese einzelnen 
Distanzelemente werden vorteilhaft bei langen VerstMrkungswinkeln 
und/oder-Rohren bis zu 3ooo mm lange, vorzugsweise 2oo bis 2ooo mm, 
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an beliebigen Stellen auf eine oder mehreren Oberflachen gleich- 
massig vertellt oder versetzt unter anderem mitt els TTieten, Heften, 
Kleben oder anderen Methoden haftend dort angebracht. 

In Pigur 12 und 13 ist ein Verstarkungswinkel 38 mit einem langen 
Schenkel 39 und einem Distanzelement mit senkrecht zur 'Sinschub- 
richtung liegende Pederung dargestellt. Am Ende dieses Schenkels 39 
ist eine umlauf ende Nut 4o in den drei Seiten des Schenkels vorge- 
sehen. In diese Nut wird ein beispielsweise U-f drmiges Distanz- 
element 41 eingeschoben. Vor dem Einschieben des Winkels in die 
diinn angedeuteten Hohlprofile 42 sind die Hohlraume 43 und die 5ck- 
flachen 44 mit Klebstoff zu fiillen bzw. zu bedecken. TTaeh ^rharten 
des Klebers stellt sich ein starrer dem Prjf il angepasster und 
dessen Toleranzen iiberwindender sowie Langs aus dehnung infolge War- 
meausdehnung ausgleichender Verband ein f Derartige tfuten 4o konnen 
langs der Schenkel in beliebiger 7,ahl senkrecht Oder schrag zur 
Sinschubrichtung angebracht werden. Am anderen Schenkel 45 des 
gleichen Winkels 38 ist an dessem T3nde anstelle der umlauf enden 
Nut 4o ein Absatz 46 vorgesehen, so dass ein Distanzelement 47 in 
Form eines eckigen, dem Absatz 46 angepassten Ringes mit einem ' 
Schlitz 48 auf den Schenkel direkt geschoben werden kann. 

In Pigur 14 und 15 ist ein Distanzelement als ein in sich fedem- 
der Verstarkungswinkel 49 dargestellt, der beispielsweise aus Band* 
stahl mit der Breite 5o aus einem StUck gebogen und/oder aus meh- 
reren Teilen zusammengesetzt ist. Die Schenkel 51 fedem gegen die 
diinn gezeichneten HohlwMnde 52 des Kunststoffhohlprof lis und die 
Schenkel 53 gegen die Hohlwande 54. Die Schenkel 51 und 53 konnen 
gleich oder ungleich lang sein. Die Pederung der Schenkel 51 und 
53 zueinander wird diirch die Bandstreif en 55 und senkrecht dazu 
durch die Bandstreifen 56 erzielt. Im eingeklebten Zustand bildet 
das Distanzelement wiederum einen starren Eckverband. 

Derartige Distanzelemente kSnnen in beliebiger Lange und/oder Brei- 
te den Grossenverhaltnissen entsprechend angepasst hergestellt und 
zusatzlich mit Aussparungen fiir die Gleitwiilste oder Klebeteller 
und Rillen fiir Einstellung der Pederkraft versehen sein. Tils besteht 
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auch die MSglichkeit , dass die Bandstreifen 55 und/oder 56 unter 
beliebigen Winkel auf einanderstossen . Oder sich kreuzen und direkt 
auf die gegenliberliegenden Wandungen 52 und 54 abstiitzen, wie dies 
in Pigur 16 prinzipiell dargestellt ist. Der Schenkel 57, der sich 
in der Ecke 58 gegen die Hohlwand 59 preset, kreuzt zur Hohlwand 60 
und von dort wieder zu 59. Entsprechend kreuzt der Schenkel 61 von 
der Hohlwand 60 zur Hohlwand 59. Dies kann beliebig oft wieder- 
holt werden. 

Die Mstanzelemente und/oder Verstiirkungsprof ile konnen vor dem 
Sinkleben mit Haftschichten aus Kunststoff en, lacken orler anderen 
Materialien iiberzogen werden, damit einerseits ein dauerhafter 
KLebverband hoher Haftfestigkeit zwischen alien beteiligten Werk- 
stoffen und andererseits ein Boat- oder Eorrosionsschutz gewahrt 
ist. 
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Patentanspruche . 

1. Distanzelemente ftir Fenster, Tliren und/oder ahnliche Bau- 
elemente aua Kunptstoffhohlprof ilen, vorzugsweise fllr deren 
nach aussen unsichtbare Verst&rkungswinkel und/oder Verstfir- 
kungsprofile dadurch gekennzeichnet, dass die Distanzeinhei- 

* ten selbst und/oder nur deren 7?nden auf den starren Verstar- 
kungseinheiten o,l bis 5 mm, vorzugsweise 1 bis 3 mm, in der 
'Teise federnd nachgeben, dass sie sich gegen die gegeniiberlie- 
genden Oberfl&chen der Kunststoffhohlkammern mit einer ein- 
stellbaren Pederkraft von 1 bis 2oo kp, vorzugsweise lo bis 
5o kp, abstiitzen, wobei die Distanzelemente und/oder die Ver- 
stfcrkungseinheiten ganz Oder teilweise in den Hohlkammern fest 
haftend mit dem Kunststoffhohlprof il federnd und/oder starr zu 
einem Verband zusammengefiigt werden. 

2. Distanzelemente nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass 
die gesamte Pederkraft von 1 bis looo, vorzugsweise lo bis 5o 
federnden Klementen, an einer Oder mehreren Oberflftchen der 
Verstftrkungseinheiten Oder Kunststoffhohlkammern angebrachten 
federnden Element en ausgetibt werden. 

3. Distanzelemente nach Anspruch 1 bis 2 dadurch gekennzeichnet, 
dass sie aus Metallen z # B. Stahl, Aluminium, Messing und/oder 
aus Kunststoffen z.B. Polyvenylchloriden oder Polyamiden und/ 
Oder aus anderen Terkstoffkombinationen hergestellt sind. 

4. Distanzelemente nach Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, 
dass der Querschnitt der federnden Elemente quadratisch, 
rechteckig, rund ist oder eine beliebige andere geometrische 
(rest alt hat, 

5. Distanzelemente nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, 
dass die federnden Enden als Teller ausgebildet werden, die 
mit KLebstoff gefUllt sind und im erhfirteten Zustand einen 
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besonders starren Verband hoher Steifigkeit bilden. 

DiBtanzeleraente nach Anspruch 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet , 
dass die federnden Enden scharfkantig, zacki.nr oder spitz aUs- 
gebildet aind und sich im eingeschobenen Zustand aoweit in den 
Kunststoff eindrttcken, dass ein selbsthaf tender Verband her- 
gestellt ist. 
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